REKLANA

45 METROW KWADRATOWYCH
dla pretow 1 profil

baumalog | &)

Niejeden przedsiebiorca zajmujacy sie przetwarzaniem stali z wykorzystaniem arkuszy blach i profili
Zmaga Sie z problemem sktadowania odpowiedniej ilosci materiatéw, zapewnienia fatwego dostepu
do nich oraz transportu surowcow wewnatrz hali. Nie inaczej byto z firmg PROTECH, produkujaca kotty
centralnego ogrzewania. Jak poradzita sobie ze sktadowaniem i transportem szesciometrowych profili?

TEKST:

ROTECH to $redniej wielkosci firma

majaca swoja siedzibe niedaleko Oswie-

cimia, w Zatorskiej Strefie Aktywnosci

Gospodarczej. Zajmuje sie produk-

Cja kottdw centralnego ogrzewania
i Swiadczy ustugi przetwarzania stali. Znaczacy
rozwoj przedsiebiorstwa oraz koniecznos¢
zwiekszenia poziomu produkgji, a zarazem
podniesienia wydajnosci fabryki, postawit przed
wiascicielami zadanie zorganizowania efektyw-
nego i sprawnego systemu skfadowania. Zdecy-
dowano o instaladji automatycznego systemu
skfadowania i transportu profili o dtugosci do 6
m. Zatozono, Ze system skfadowania zostanie
zlokalizowany poza gtéwna hala produkcyjng
(@by nie zajmowac cennej przestrzeni produk-
cyjnej), ale w jej bezposredniej bliskosci w celu
zapewnienia fatwego i szybkiego dostepu do
sktadowanych materiatéw, z mozliwoscia rozbu-
dowy i zwiekszenia pojemnosci w przysztosci.
Kluczowym zatozeniem, ze wzgledu na wymiar
dtugosci profili do 6 m oraz duza liczbe maszyn
i stanowisk produkcyjnych zainstalowanych
wewnatrz hali, okazato sie wyeliminowanie
transportu profili wewnatrz hali przy pomocy
wozkow widtowych oraz suwnic.

WYBOR ROZWIAZANIA

Zdecydowano sie na wybor rozwigzania zapro-
jektowanego i wykonanego przez Baumalog. Auto-
matyczny system sktadowania i transportu profili
i pretéw skiada sie z dwdch regatéw TwinTower
0 wysokosci prawie 8 m. Konstrukcja regatow
automatycznych TwinTower zawiera dwie kolumny
sktadowania, w ktérych sktadowane sa potki oraz
windy poruszajace sie w przestrzeni miedzy
kolumnami, zapewniajac transport potek mie-
dzy miejscami sktadowania a, wspdlna w przy-
padku konstrukgji zainstalowanej w PROTECHU

RYS.

dla dwadch regatéw, ruchoma stacja trans-
portujaca potki po torowisku znajdujacym
sie na poziomie posadzki. Ruchoma stacja
transportuje potki po torowisku o dtugo-
$ci ponad 40 m z uzyciem 5 przystankéw —
miedzy miejscem zatadunku profili na zewnatrz
budynku, dwoma przystankami pod dwoma
regatami automatycznymi TwinTower
a stacja pit i miejscem docelowej pracy
wycinarki laserowej 3D wewnatrz
budynku. Uruchomiony system zostat
zbudowany poza gtéwna halg produkcyjna,
w czeéci dobudowanej do budynku. Dzieki
ruchomej stacji zatadunek profili z samocho-
déw do potek odbywa sie przy udziale wézkow
widtowych na zewnatrz hali, a materiaty sa
dostepne w réznych lokalizacjach wewnatrz
hali w czasie nie dtuzszym niz 3 minuty. Do
sktadowania profili i pretow stalowych prze-
znaczonych jest 58 potek (kaset) w konstrukgji
kratownicowej o wymiarach 6100 X 620 mm
i dwéch wysokosciach uzytecznych: 200 mm
i 600 mm oraz nosnosci 2000 kg, zapewniajac
zapas surowcdw na poziomie 116 000 kg.
Magazyn sktadajacy sie w z dwdch regatow
automatycznych TwinTower znajduje sie miedzy
miejscem zatadunku i roztadunku towaréw, nad
torowiskiem, po ktérym porusza sie ruchoma
stacja przewozaca materiaty. Roztadunek profili
przy stanowisku pit oraz planowanej w przyszto-
$ci wycinarce laserowej do rur wewnatrz hali
odbywa sie przy udziale zurawia stupowego
oraz recznie. System sterujacy ma rozbudowang
baze danych zawierajaca m.in. takie informacje,
jak indeks materiatu, nazwe, wymiary oraz ilo$¢
w kg i w sztukach, a dzieki tatwemu w uzyciu
interfejsowi zapewnia transport potek do wybra-
nych przystankéw. Obligatoryjnym wymaganiem
byto uruchomienie integracji informatycznej

miedzy systemem magazynowym a systemem
ERP, gwarantujac realizacje zlecen produkcyjnych
umozliwiajac automatyczne dostawy surowcow
do poszczegdlnych stanowisk wytwadrczych,
co zostato zgodnie z wytycznymi nalezycie
wykonane. Z racji kluczowej roli, jakg odgrywa
automatyczny magazyn surowcow w procesie
produkcyjnym, Baumalog zapewnia petny serwis
z dostepnoscig wszystkich czesci zamiennych,
jak i petna diagnostyke uktadéw napedowych
i automatyki, wiacznie z wykorzystaniem pofa-
czenia internetowego.

REZULTATY

Uruchomiony w firmie PROTECH automatyczny
system magazynowy profili, zgodnie z zatoZzeniami
oraz uzgodnionymi parametrami technicznymi,
okazat sie w pelni satysfakcjonujacym rozwigzaniem.
Zapewnia oszczednos¢ powierzchni (magazyn
zajmuje 45 m?), krétki czas dostepu do kazdego
asortymentu (ponizej 3 minut), duzg pojemnosc
(116 000 kg) oraz transport materiatow wewnatrz
hali w trybie automatycznym. Majac na uwadze
planowany wzrost poziomu produkdji w firmie
PROTECH, system magazynowy zostanie powiek-
szony we wspotpracy z Baumalog o kolejny regat
automatyczny TwinTower do skladowania profili
o dtugosci do 9 m. mem
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