ARTYKUE PROMOCYJNY

automatyczny w przemysle motoryzacy|nym

Laktady Gedia Poland §p. 70.0. sq czgScig globalnego konceru dziatajgcego w branzy motoryzacyjng).
Produkug stalowe czesci karoserii samochodowych | spawane podzespoty dla przemystu motoryzacyjnego.
W produkeji wykorzystujq technologie ttoczenia na zimno I na gorgco, oraz techniki zgrzewania | spawania.
W zwigzku z koniecznoscig ograniczenia powierzchni niezbgdne] do skiadowania narzedzi wykorzystywanych
W procesie produkeji pojawita sig potrzeba wdrozenia automatycznego Systemu magazynowego.
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rzed wdrozeniem wyznaczono nastepujace priorytety:
skrécenie czasu operacji logistycznych przy pobieraniu
sprawdzianéw uzywanych w procesie tloczenia blach,
zredukowanie przestrzeni wymaganej do ich przecho-
wywania, z wykorzystaniem dostepnej wysokosci hali,
zapewnienie porzadku i przejrzystosci w utozeniu
narzedzi,
biezace monitorowanie ich stanu ilogciowego.

Wiasciwe rozwigzanie zaproponowata firma Baumalog Sp. z 0.0. specja-
lizujaca sie w budowie automatycznych systeméw skladowania i transportu
wewnatrzmagazynowego materialéw wielkogabarytowych i dtuzycowych,
ktoéra jako pierwsza firma w tej branzy oferuje maszyny w peini zaprojek-
towane i wyprodukowane w Polsce.

Uwzgledniajac profil produkeyjny inwestora, opracowano i wdrozono
automatyczny regat magazynowy MonoTower o wysokosci 11,6 m. System
spelnia dwie podstawowe funkcje: skladowanie materialéw oraz przemiesz-
czanie ich wraz z pétkami pomiedzy kolumna sktadowania a miejscem
odbioru. Ruch pétek wewnatrz regatu odbywa sie przy pomocy windy
poruszajacej we frontowej kolumnie sktadowania.

Ze wzgledu na réznorodno$¢ materialéw umieszczanych na pétkach
regal wyposazono w system pomiaru wysokosci. Rozwiazanie to sprawia, ze
potki nie maja statych lokalizacji, a ich potozenie wewnatrz regatu zalezy od
wysokosci artykuléw na nich sktadowanych oraz czestotliwosci ich pobie-
rania, co w efekcie umozliwia sktadowanie narzedzi bez straty objetosci.

Regat wyposazono w 26 pétek o wymiarach 6,0 x 0,85 m. Na kazdej
z nich mozna sktadowac artykuty o tacznej masie 450 kg. Regal wraz
z powierzchnig operacyjng zajmujel6,5 m? podczas gdy jego powierzchnia
sktadowania wynosi maks. 132 m?.

W system napedowy regatu wbudowano uktad pomiaru obcigzenia pétek,
aby zapobiega¢ przekroczeniu maksymalnej dopuszczalnej tadownosci dla
kazdej potki oraz kontrolowa¢ catkowite obcigzenie regatu (20 000 kg).

Za wielofunkcyjne dziatanie sytemu odpowiada oprogramowanie
MS-10, ktére steruje transportem pétek wedtug ich numeréw oraz zapewnia

transport artykuléw przez wskazanie indeksu lub nazwy. Jednoczesnie

umozliwia fatwa i szybka wymiane informacji pomiedzy baza danych
regatu a informatycznym systemem produkcyjnym, co dodatkowo uta-
twia biezaca kontrole stanéw magazynowych oraz nadzér nad dostepem
do sktadowanego asortymentu.

Ze wzgledu na wykorzystanie regatu w kluczowych procesach produk-
cyjnych system ma modut diagnostyczny, pozwalajacy na fatwe i szybkie
zdiagnozowanie usterek oraz podjecie whasciwych dziatan w celu zapew-

nienia cigglosci pracy.




